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POLIURETANOS COMPACTOS

DISOLVENTE SUSTITUTIVO
DEL CLORURO DE METILENO

RIESGO 0
100% SEGURO

para limpiar cabezales de colada
y camaras de mezcla
de inyeccion a baja presion

CONSUMO DIVIDIDO POR 10

1B1otec’

FAST CLEAN PU 110

LEAN MANAGEMENT

SIN PICTOGRAMA N
DE PELIGRO @
Reglamento europeo
CLP 1272‘2008
lacio -SGA
\ Reduccion de COV
Contenido en Carbone

0 % COV Réduction des consommations

e Alto indice de saturacion, sigue siendo eficaz incluso estando muy cargado de elastdmero, puede reutilizarse
varias veces.

e Recomendado para cualquier resina de PU compacto, incluso TDI, MTI, PPDI y NDI de curado rapido de nueva
generacion, para resinas inyectadas en procesos RIM, sea cual sea la presién de distribucion de la mezcla, el
tiempo de proceso o el tiempo de gelificacion TECAM.

e Puede utilizarse con espumas de PU



Fluido agroquimico de origen vegetal

Sin pictogramas de peligro (CLP GHS)

Sin generacion de vapores en caliente

No inflamable

Reduce las emisiones de vapores organicos al 0 %.

(plan de gestion de disolventes, Directivas UE IED - IPPC).
Biodegradable OCDE

Almacenamiento sin retencién (normativa prevencion - ICPE)
Clasificado como residuo industrial no peligroso

Costes de explotacion excepcionales

Poco volatil, permite reducir hasta 10 veces el consumo de disolvente en comparacion con el diclorometano.

MODO DE EMPLEO EN MAQUINAS DE APLICACION DE POLIURETANO COMPACTO
Ciclo de lavado tras la colada de poliuretano:

e Soplado de aire durante 10 segundos

e Inyecciéon de FAST CLEAN PU 110 durante 3/5 segundos

e Soplado aire durante 30 segundos
(estos tiempos son indicativos y pueden variar en funcion del tipo de poliuretano).

La colada perdida llamada "colada basura" se realiza por varias razones; eliminar los residuos en la camara, evitar las
burbujas de aire, poder mezclar de nuevo los polioles y los isocianatos, eventualmente los colorantes, de una manera
homogénenenea..

Durante el ciclo de lavado, la camara de mezcla se puede posicionar sobre un bidén con un embudo para recoger los
efluentes de FAST CLEAN PU 110, que se pueden filtrar (filtro metalico de 0,6 milimetros); la mezcla también se puede
decantar durante 24 horas.

EI FAST CLEAN PU 110 puede reutilizarse hasta 4 veces seguidas (dependiendo del poliuretano).

EI FAST CLEAN PU 110 también permite decapar por inmersion los residuos polimerizados de poliuretano compacto o de
espuma, incluso si son de curado rapido.

Realizacion de juntas de doble acristalamiento:

las espatulas se limpian simplemente por inmersion, y las pistolas por circulacion.

Precauciones de uso:

Almacenar en un entorno templado antes de su uso (es sensible a las heladas).

EI FAST CLEAN PU 110 es compatible con las juntas de PTFE (ensayos a 20 °C, 80 °C y 100 °C) y las juntas de silicona.
Evite utilizarlo sobre juntas de neopreno, buna, nitrilo, butilo o viton.

CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS TiPICAS

CARACTERISTICAS NORMAS VALORES UNIDADES
Aspecto Visual Transparente -
Color Visual Amarillo -
Olor Olfativo Ninguno -
Densidad a 25 °C UNE EN ISO 975 kg/m3
12185
indice de refraccién ISO 5661 1,4480 -
Punto de congelacion ISO 3016 -4 °C
Solubilidad en agua - parcial %
Viscosidad cinematica a 40 °C UNE EN 3104 3,0 mm?/s
indice de acidez EN 14104 <1 mg(KOH)/g
indice de yodo UNE EN 14111 0 gl2/100g
Contenido en agua NF ISO 6296 <0,1 %
Residuos de evaporacion NF T 30-084 0 %
CARACTERISTICAS DE TRABAJO
CARACTERISTICAS NORMAS VALORES UNIDADES
indice KB ASTM D 1133 >200 -
Velocidad de evaporacion - >6 horas
Tension superficial a 20 °C ISO 6295 32,0 Dyn/cm



Corrosion en lamina de cobre ISO 2160 1a Clasificacion
100 ha40°C

Punto de anilina ISO 2977 nm °C
CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD CONTRA INCENDIOS

CARACTERISTICAS NORMAS VALORES UNIDADES
Punto de inflamabilidad UNE EN 22719 95 °C

Punto de autoignicion ASTM E 659 >270 °C
Limite inferior de explosividad UNE EN 1839 2,6 % (en volumen)
Limite superior de explosion UNE EN 1839 28,5 % (en volumen)
Contenido en sustancias Reglamento CLP 0 %

explosivas, comburentes,
inflamables y muy o
extremadamente inflamables

CARACTERISTICAS TOXICOLOGICAS

CARACTERISTICAS NORMAS VALORES UNIDADES
indice de anisidina NF ISO 6885 <6 -
indice de peroxido NF 1SO 3960 <10 meq(02)/kg
TOTOX (indice de anisidina+2x - <26 -

indice de peroxido)

Contenido en sustancias CMR, Reglamento CLP 0 %
irritantes, corrosivas

Contenido en metanol residual GC-MS 0 %
de transesterificacion

Emision de compuestos GC-MS Ninguno %
peligrosos, CMR, irritantes,
corrosivos a 100°C.

CARACTERISTICAS MEDIOAMBIENTALES

CARACTERISTICAS NORMAS VALORES UNIDADES
Peligro para el agua WGK Alemania 1 clasificacion
sin peligro para el
agua
Biodegradabilidad primaria CEC L 33 T82 >80 %
21 diasa 25 °C
Facilmente biodegradable OCDE ISO 7827 >80 %

301 A en 28 dias
Desaparicion de la DQO

Biodegradacion facil y completa MITI modificado >90 %
OCDE 301 D en 28 dias
Biodegradacién en 67 dias

Precauciones de uso: en caso de fraccionamiento y reenvasado del producto, no utilizar envases metalicos.
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